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Patentanspruche 



Holzfaserplatte, insbesondere Fussbodenpaneel bestehend aus einer HDF- 
Tragerplatte, mit einer Oberseite und einer Unterseite, wobei die Oberseite 
ein Dekor, vorzugsweise ein Holz- oder Fliesendekor aufweist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Dekor auf die Oberseite der Tragerplatte aufge- 
druckt und mit mindestens einer Schicht aus einem transparenten Kunst- 
harz abgedeckt ist. 

Holzfaserplatte nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Dekor 
auch auf die Unterseite der Tragerplatte aufgedruckt ist. 

Holzfaserplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Dekor von zwei Schichten aus einem Kunstharz abgedeckt ist, wobei 
die unmittelbar auf das Dekor aufgebrachte Schicht Korundpartikel zur Er- 
hohung der Abriebfestigkeit aufweist. 



Antwort bitte nach / please reply to: 



Hannover: 



Freundaliee 13 
D-30173 Hannover 
Bundesrepublik Deutschland 
Telefon 0511 / 988 75 07 
Telefax 051 1 / 988 75 09 



Braunschweig: 



Theodor-Heuss-StraSe 1 
D-38122 Braunschweig 
Bundesrepublik Deutschland 
Telefon 0531 / 28 14 0 - 0 
Telefax 0531 / 28 14 0 - 28 



Holzfaserplatte nach einem oder mehreren der Anspruche T bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Oberseite ein zu dem Dekor korrespondierendes 
Relief aufweist. 

Holzfaserplatte nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet dass auch die 
Unterseite ein zu dem Dekor korrespondierendes Relief aufweist. 

Verfahren zur Herstellung einer Holzfaserplatte nach Anspruch 1 oder 2, 
gekennzeichnet durch folgende Schritte: 

a) auf eine oder zwei Seiten der Platte wird ein Dekor, vorzugsweise 
ein Holz- oder Fliesendekor aufgedruckt; 

b) mit einer Rasterwalze werden auf der mit dem Dekor (Oberseite) 
und der dieser gegenuberliegenden (Unterseite) Seite ein oder meh- 
rere Kunstharz-Schichten, vorzugsweise Melamin- oder Harnstoff- 
harz-Schichten aufgestrichen; 

c) die Kunstharz-Schichten werden in einer KT-Presse in bekannter 
Weise mit der Platte verpresst. 

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die erste auf 
das Dekor aufgebrachte Kunstharz-Schicht mit Korundpartikeln versehen 
ist. 

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet dass in der KT- 
Presse ein zu dem auf der Oberseite vorgesehenen Dekor korrespondieren- 
des Relief in die Kuns.tharz-Schicht gepragt wird. 



9.. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass auch ein zu 
dem auf der Unterseite vorgesehenen Dekor korrespondierendes Relief ge- 
pragt wird. 

5 10. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet dass das Dekor un- 
mittelbar auf die Oberseite und/oder die Unterseite der Tragerplatte aufge- 
druckt wird. 

11. Verfahren nach einem der Anspruche 6 bis 8 oder 10, dadurch gekenn- 
D zeichnet, dass aus der Holzfaserplatte Fussbodenpaneele gesagt werden. 

0J 
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Holzfaserplatte, insbesondere Fussbodenpaneel 

Die Erfindung betrifft eine Holzfaserplatte, insbesondere ein Fussbodenpaneel 
5 bestehend aus einer HDF-Tragerplatte mit einer Oberseite und einer Unterseite, 
wobei die Oberseite ein Dekor, vorzugsweise ein Holz- oder Fliesendekor auf- 
weist, und ein Verfahren zur Herstellung einer solchen Holzfaserplatte. 

Fussbodenpaneele mit einer Holzfaser-Tragerplatte werden ublicherweise als La- 
10 minatpaneele bezeichnet und sind seit vielen Jahren zur Substitution von Parkett 
-#N im Handel. Das gewunschte Dekor (Parkett, Holzmaserung, Fliesen, usw.) wird 
auf eine Papierbahn aufgedruckt, die anschlieSend mit Harz beschichtet und auf 
eine Rolle aufgerollt wird. Die so vorgefertigte Dekorbahn wird bei dem Fussbo- 
denhersteller auf die Tragerplatte aufgelegt und verpresst. Durch das Aufdrucken 
1 5 des Dekors auf die Papierbahn, das spatere Versiegeln der Papierbahn mit Kunst- 
harz und das anschlieSende Verbinden der Dekorschicht mit der Tragerplatte 
durch Druck und Temperatur verandert sich die Papierbahn in ihren Abmessun- 
gen. Der Fachmann spricht davon, dass das Papier wachst. Das Papier wachst 
sowohl in der Lange (Langenwachstum) als auch in der Breite (Breitenwachs- 
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turn). Wenn diese Dekorplatte nun zu einzelnen Paneelen zugeschnitten werden 
soil, mussen das Langen- und Breitenwachstum berucksichtigt werden, weil an- 
derenfalls eine ungleiche Dekorverteilung auf den einzelnen Paneelen vorhanden 
ware. Diese hatte zur Folge, dass der aus einer ungleich verteilten Dekorschicht 
zusammengesetzte Fussboden an den Verbindungskanten der Paneele Dekor- 
sprunge aufweist. Selbst wenn solche Dekorsprunge nur wenige Millimeter be- 
tragen, fallen sie bei der Betrachtung auf, was den asthetischen Eindruck negativ 
beeinflusst und damit die Qualitat des ausgelegten Fussbodens mindert. 

Urn qualitatsgerecht produzieren zu konnen, muss das Papierwachstum erfasst 
J^und die Sage, die die Paneele aus der Tragerplatte zurecht sagt, entsprechend 
eingestellt werden. Eine manuelle Einstellung ist sehr zeitaufwendig. Die DE 100 
19 054 C1 beschreibt ein Verfahren zum Zuschneiden von Paneelen aus einer 
Tragerplatte, mit dem die Sage automatisch an das Papierwachstum angepasst 
werden kann. Hierzu sind Kameras notwendig, die die Ist-Lage definierter Dekor- 
punkte ermitteln. Die Ist-Lage wird dann mit der Soll-Lage verglichen und die 
Abweichung des Breiten- oder LangenmaBes ermittelt, so dass die Sage entspre- 
chend eingestellt werden kann. 

Urn den Zuschnitt zu optimieren muss also ein recht hoher Aufwand getrieben 

werden, der die Herstellung hochwertiger Paneele verteuert. Urn die Optik des 

v 

Laminatpaneels der Optik eines Naturholzpaneels weiter anzupassen kann in der 
Presse in der die Dekorschicht mit der Tragerplatte verpresst wird, eine ein Relief 
aufweisende Matrize vorgesehen sein, die ein der Holzmaserung entsprechendes 
Relief in die Kunstharzschicht pragt. Da das Papierwachstum nicht reproduzierbar 
ist, ist es nicht moglich, das Relief vollstandig in Ubereinstimmung mit dem De- 
kor zu bringen. Die Fugen eines Fliesenspiegels konnen, da hier Abweichungen 
sofort sichtbar waren, nicht in die Oberflache gepragt werden. 

Von dieser Problemstellung ausgehend soil die eingangs beschriebene Holzfaser- 
platte verbessert werden. 



Die Problemlosung erfolgt bei einer gattungsgema&en Holzfaserplatte dadurch, 
dass das Dekor direkt auf die Oberseite der Tragerplatte aufgedruckt und mit 
mindestens einer Schicht aus einem transparenten Kunstharz, vorzugsweise 
Melamin- oder Harnstoffharz abgedeckt ist. 

Das Dekor kann auch zusatzlich auf die Unterseite der Tragerplatte aufgedruckt 
und mit mindestens einer Schicht aus einem transparenten Kunstharz abgedeckt 
sein. Gegebenenfalls konnen die Unterseite und/oder die Oberseite der Trager- 
platte mit einem zu dem- Dekor korrespondierenden Relief versehen sein, das in 
die Kunstharzschicht gepresst wird. 

Durch diese Ausgestaltung wird die Papierschicht eliminiert. Beim Verpressen der 
Kunstharzschicht verandert das Dekor sich weder in der Lange noch in der Brei- 
te. Die Sage, mit der spater Paneele zugeschnitten werden, kann voreingestellt 
sein. In die Kunstharzschicht der erfindungsgemaS ausgebildeten Platte konnen 
selbst filigranste Reliefe gepragt werden, die exakt mit dem Dekor ubereinstim- 
men. Die Herstellkosten qualitativ hochwertiger Paneele werden deutlich redu- 
ziert. Ein weiterer Einspareffekt entsteht dadurch, dass die Papierschicht entfallt. 

Vorzugsweise ist das Dekor von zwei Schichten aus einem Kunstharz abgedeckt, 
wobei die unmittelbar auf das Dekor aufgebrachte Schicht Korundpartikel zur 
Erhohung der Abriebfestigkeit aufweist. 

Ein Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemafcen Holzfaserplatte zeichnet 
sich durch folgende Schritte aus: 

a) auf eine oder zwei Seiten der Platte wird ein Dekor, vorzugsweise 
ein Hoiz- oder Fliesendekor aufgedruckt; 



b) mit einer Rasterwalze werden auf der mit dem Dekor (Oberseite) 
und der dieser gegenuberliegenden (Unterseite) Seite ein oder meh- 
rere Kunstharzschichten aufgestrichen; 

c) die Kunstharzschichten werden in einer KT-Presse in bekannter Wei- 
se mit der Platte verpresst. 



Da keine Papierschichten verwendet werden, sind die so hergestellten Platten vor 
Verzug, der durch die Eingenzugkraft der Papiere entstehen konnte, sicher. In 
10 Folge der dunnen Schichten konnen kurze Presszeiten realisiert werden. 




Anstatt aus HDF (High Density Fiberboard) kann die Tragerplatte auch aus MDF 
(Medium Density Fiberboard) oder auch eine herkommliche Spanplatte mit einer 
entsprechend feingestreuten Deckschicht sein, aus der dann beispielsweise klei- 
1 5 nere Platten, die fur den Mobelbau Verwendung finden, gesagt werden konnen. 

Derartig hergestellte Platten konnen auch als Fussboden Verwendung finden, in 
dem sie zu Paneele in zu dem Dekor passenden Format gesagt werden. 



20 Re/us-sp 



Zusammenfassung 



Eine Holzfaserplatte insbesondere Fussbodenpaneel bestehend aus einer HDF- 
Tragerplatte mit einer Oberseite und einer Unterseite, wobei die Oberseite ein 
Dekor, vorzugsweise ein Holz- oder Fliesendekor aufweist, zeichnet sich dadurch 
aus, dass das Dekor direkt auf die Oberseite der Tragerplatte aufgedruckt und 
mit mindestens einer Schicht aus einem transparenten Kunstharz abgedeckt ist. 

/sp 



